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หลักสูตรพีแอลซีเบคฮอฟฟ์ส ำหรับงำนอุตสำหกรรม 
PLC Beckhoff for Industrial 
หลักสูตรระยะสั้น พ.ศ. 2564 

 
ชื่อสถำบันอุดมศึกษำ :   มหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ์ ในพระบรมราชูปถัมภ์ จังหวัดปทุมธานี 
คณะ   :   คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

 
1.  รำยละเอียดเบื้องต้น 

รหัสหลักสูตร  :    [ส านักส่งเสริมวิชาการฯ เป็นผู้ก าหนดรหัสหลักสูตร]   
ชื่อหลักสูตร  ภาษาไทย :    พีแอลซีเบคฮอฟฟ์ส าหรับงานอุตสาหกรรม 
   ภาษาอังกฤษ :    PLC Beckhoff for Industrial 

 
2.  หน่วยงำนที่รับผิดชอบ :    คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
                                               มหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ์  

                                          ในพระบรมราชูปถัมภ์ จังหวัดปทุมธานี 
 
3.  จ ำนวนชั่วโมงของหลักสูตร :   50 ชั่วโมง  
                                           (ในชั่วโมง 30 ชม. : นอกเวลา 20 ชม.) 
 
4.  กลุ่มรำยวิชำและจ ำนวนหน่วยกิตที่สำมำรถเทียบโอนได้ 

    รายวิชาในกลุ่มไฟฟ้าอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัต ทั้งนี้การเทียบโอนเป็นไปตามคณะกรรมการ
เทียบโอนที่มหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ์ ในพระบรมราชูปถัมภ์ จังหวัดปทุมธานี แต่งตั้งข้ึน 

 
5.  หลักกำรและเหตุผล 
         ปัจจุบันนี้โปรแกรมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ หรือ พีแอลซี (PLC; Programmable Logic 
Controller) ได้ถูกมาใช้อย่างกว้างขวางในงานอุตสาหกรรม เพื่อควบคุมเครื่องจักรและระบบการผลิต
ต่างๆ เพราะว่าใช้ง่ายและสะดวก ตลอดจนสามารถแก้ไขโปรแกรมได้ตลอดเวลา โดยปกติพีแอลซีหรือ
บางครั้งเรียกว่า พีซี (PC ; Programmable Controllers) จะท างานร่วมกับคอมพิวเตอร์ (Personal 
Computer) โดยจะป้อนและแก้ไขข้อมูลด้วยคีย์บอร์ด (Keyboard) และจะแสดผลทางมอนิเตอร์ 
(Monitor) ส่วนภายในพีแอลซีจะมีไมโครโปรเซสเซอร์เป็นตัวควบคุการท างานของระบบ โดยสมารถ
ก าหนดเงื่อนไขผ่านอินพุต (Input) และเอาต์พุต (Output) ในส่วนของอินพุตสามารถต่อร่วมกับ
ปุ่มกด (Pushbutton) ลิมิตสวิตช์ (Limit Switch) รีดสวิตช์ (Reed Switch) เซ็นเซอร์ (Sensor) 
และส่วนของเอาต์พุตสามารถต่อร่วมกับโซลีนอยด์วาล์ว (Solenoid Valve) หลอดไฟ (Lamp) 
มอเตอร์ (Motor) และอ่ืนๆ 
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  โปรแกรมเมเบิล ลอจิก คอนโทรลเลอร (PLC) จะควบคุมการท างานโดยจะถูกค าสั่งที่
ป้อนเข้าไปในพีแอล ซีด้วยซอฟต์แวร์ (Software) ซึ่งซอฟต์แวร์จะสามารถแกไข และตรวจสอบได
จากเครื่องพีซี (Personal Computer) หรือคอมพิวเตอร์นั่นเอง โดยในส่วนของซอฟต์แวร์จะมี
อุปกรณ์ต่างๆ ให้เลือกใช้มากมาย เช่น สวิตช์ (Pushbutton) รีเลย (Relay) ตัวตั้งเวลา (Timer) 
ตัวนับจ านวน (Counter) และสามารถเชื่อมโยงอุปกรณ์ไดเลย โดยจะไมเหมือน การต่อวงจรที่แต่เดิม
ต้องใช้รีเลย (Relay) ที่ต้องตัดต่อสายไฟ ท าให้เปลืองค่าใช้จ่ายและเสียเวลา 
  หลักสูตรระยะสั้น พีแอลซีเบคฮอฟฟ์ส าหรับงานอุตสาหกรรม ใช้ พีแอลซีเบคฮออฟฟ์เป็นพี
แอลซีที่ผลิตจากบริษัท Beckhoff Automation GmbH & Co. KG ประเทศเยอรมนี ในการเรียน
การสอน การฝึกฝนทักษะต่างๆ  โดยการเขียนโปรแกรมพีแอลซีนี้จะใช้มาตรฐาน IEC61131-3  

 
6.  วัตถุประสงค์ 
      6.1 เพ่ือให้มีความรู้เกี่ยวกับหลักปฏิบัติการเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์  ส าหรับ
งานอุตสาหกรรม 
   6.2 เพ่ือพัฒนาผู้เรียนให้สามารถสร้างโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ ให้คอนโทรล
เครื่องจักรอุตสาหกรรมได้อย่างเหมาะสม 
   6.3 เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นในระบบควบคุมแบบอัตโนมัติได้  และน าความ
ความรู้ไปพัฒนาการควบคุมเครื่องจักรอุตสาหกรรมอย่างมีประสิทธิภาพ 
 
7.  สมรรถนะของหลักสูตร   
    7.1  มีทักษะทางปัญญามีความรู้ทางทฤษฎี มีความสนใจใฝ่รู้ ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ มี
ความสามารถทางคิดวิเคราะห์ 
 7.2  มีสมรรถนะที่สามารถไขปัญหาและพัฒนางานอาชีพ โดยใช้หลักกระบวนการทาง
วิทยาศาสตร์และคณิตศาสตร์ 
 7.3  มีบุคลิกภาพและคุณลักษณะเหมาะสมกับการปฏิบัติงานอาชีพและการร่วมกับผู้อ่ืน 
 7.4  สามารถประยุกต์ใช้ความรู้ ทักษะ ประสบการณ์และเทคโนโลยีเพ่ือส่งเสริมและพัฒนางาน
อาชีพ 
 7.5  มีสมรรถนะวิชาชีพด้านการวางแผน ด าเนินงาน จัดการ และพัฒนางานอาชีพตามหลักการ
และกระบวนการโดยค านึงถึงการอนุรักษ์พลังงานและสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
 7.6  สามารถออกแบบและติดตั้ ง ทดสอบ วิเคราะห์  และบ ารุงรักษาอุปกรณ์และวงจร
อิเล็กทรอนิกส์ได ้

 
8.  เป้ำหมำย 
 8.1  เชิงปริมาณ  

8.1.1 จ านวนผู้ผ่านการอบรมไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 ของผู้เข้าร่วมอบรมทั้งหมด  
8.1.2 ร้อยละ 60 ของกลุ่มเป้าหมายมีวัตถุประสงค์ในการพัฒนาทักษะในอาชีพท าอาชีพ 
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8.2  เชิงคุณภาพ 
      8.2.1. มีผลการประเมินแต่ละหมวดไม่ต่ ากว่าร้อยละ 80          

 8.2.2. ผู้เรียนมีความพึงพอใจต่อการจัดการเรียนการสอนในระดับ ดี ไม่ต่ ากว่าร้อยละ 80 
ของจ านวนผู้เรียนทั้งหมด 

 
9.  ควำมรู้พื้นฐำนของผู้เข้ำอบรม  

  9.1 มีความรู้ด้านคอมพิวเตอร์ในระดับเบื้องต้น 
  9.2 มีความสนใจเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ 

 
10.  กำรคิดค่ำลงทะเบียน 
   10.1  ค่าลงทะเบียน  อัตราค่าลงทะเบียน 3,500 บาท/คน  
 10.2  งบประมาณรายรับ [ค่าลงทะเบียนxจ านวนผู้เรียน] 
 10.3  งบประมาณรายจ่าย [ค่าตอบแทน+ค่าใช้สอย+ค่าวัสดุ+ค่าผลิตบัณฑิตต่อหัวต่อคน] 
 
หมายเหตุ  [รายรับ-รายจ่าย=จุดคุ้มทุน]  
             ** แต่ละรายวิชา/โมดูลต้องมีผู้ลงทะเบียนเรียนไม่น้อยกว่า .......... คน   
 
11.  โครงสร้ำงหลักสูตร ประกอบด้วย 

11.1  รหัสวิชา/ชื่อวิชาหรือรหัสโมดูล/ชื่อโมดูลและจ านวนชั่วโมงท่ีก าหนด 
                

รหัสวิชำ 

หัวข้อวิชำ/เนื้อหำวิชำ 
ในสถำนที่
(ชั่วโมง) 

ศึกษำด้วยตัวเอง 
(ชั่วโมง) 

TBH 101 
พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมพีแอลซีเบื้องต้น 10 8 

TBH 102 
 

PLC และเทคนิคการเขียนโปรแกรมแบบ
ล าดับพาร์ทที่หนึ่ง 

10 8 

TBH 103 
 

PLC และเทคนิคการเขียนโปรแกรมแบบ
ล าดับพาร์ทที่สอง 

10 4 

รวม 30 20 
11.2  ค าอธิบายรายวิชา/โมดูล 

ปฏิบัติการควบคุมแบบระบบอัตโนมัติ  กระบวนการทางอุตสาหกรรม ระบบควบคุมด้วย
รีเลย์ โครงสร้างของพีแอลซี แนะน าภาษาการเขียนโปรแกรมของพีแอลซีตามมาตรฐานสากล 
หลักการเขียนผังขั้นบันได การเปลี่ยนผังลีเลย์เป็นผังขั้นบันได ค าสั่งควบคุมการท างานของพีแอลซี 
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ค าสั่งพ้ืนฐานเชิงตรรกของพีแอลซี ตัวตั้งเวลาและนับจ านวน การวิเคราะห์และวางระบบพีแอลซี การ
เขียนและทดสอบระบบโปรแกรมพีแอลซี ระบบสื่อสารข้อมูลของพีแอลซี หลักการการท างานร่วมกัน
ของระบบพีแอลซีกับระบบเอชเอ็มไอ  การเลือกและติดตั้งพีแอลซี ในโรงงานอุตสาหกรรม ความรู้ใน
การน า PLC Beckhoff  มาใช้ในงานทางอุตสาหกรรม   การแก้ปัญหาข้อบกพร่องจากการออกแบบ
โปรแกรม   การออกแบบโปรแกรมระบบสายพานล าเลียง ( Conveyor)  และใช้เซนเซอร์ตรวจจับ
จ านวนชิ้ น งาน เพ่ื อบรรจุผลิ ตภัณ ฑ์   การท า Ladder  Monitor,  Entry  data  Monitor , 
Simulator  การเขียนโปรแกรมควบคุมการท างานแบบซีเควนเชียล 
 
12.  สถำนที่จัดกำรเรียนกำรสอน 

ห้องปฎิบัติการ Iot คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ์ ในพระ
บรมราชูปถัมภ์ จังหวัดปทุมธานี  

 
13.  รำยกำรสมรรถนะท่ีประเมินหรือเกณฑ์กำรประเมิน  

13.1 การวัดผลและประเมินผล 
1) คะแนนจิตพิสัย ประกอบด้วย (การเข้าเรียนอย่างต่อเนื่อง การรายงานการศึกษาด้วย

ตนเอง ร้อยละ 90 ) 
2) คะแนนการเขียนโปรแกรมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ ร้อยละ 80 

13.2 การติดตามผลงาน 
1) แบบสอบถาม 
2) แบบสัมภาษณ์ 

 
14.  อำจำรย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรระยะสั้น 
 
 

ล ำดับ ชื่อ-สกุล ต ำแหน่งวิชำกำร คุณวุฒิ-สำขำวิชำ สถำบันกำรศึกษำ ปีท่ีจบ 
1. อาจารย์ศิลปชัย  กลิ่นไกล อาจารย์ วศ.ม. 

(วิศวกรรมไฟฟ้า) 
 
วท.บ. 
(วิศวกรรมไฟฟ้า) 

มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน 
มหาวิทยาลัยราชภัฏ
ราชนครินทร์ 

2561 
 
 

2559 

2. อาจารย์ภุมรินทร์ ทวิชศรี อาจารย์ วศ.ม. 
(วิศวกรรมไฟฟ้า) 
 
อส.บ. 
(วิศวกรรมไฟฟ้า) 

มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี 
มหาวิทยาลัยศรี 
นครินทรวิโรฒ 

2559 
 
 

2543 
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3. อาจารย์พีรวัฒน์  อาทิตย์ตั้ง อาจารย์ วศ.ม.
(วิศวกรรมไฟฟ้า) 
วศ.บ.
(วิศวกรรมไฟฟ้า 
สาขาวิชาวัดคุม) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
มหานคร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
มหานคร 

2553 
 

2549 

4. ผศ.ดร.ประภาวรรณ แพงศรี ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ปร.ด.(วิศวกรรมอุต
สาหการ) 
 
วท.ม. (วิทยาการ
การจัดการ
อุตสาหกรรม) 
 
วท.บ.  (เทคโนโลย ี
การผลิต) 

มหาวิยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าพระ
นครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยี 
พระจอมเกล้า 
เจ้าคุณทหาร
ลาดกระบัง
มหาวิทยาลัยขอนแก่น 

2563 
 
 

2548 
 
 
 

2541 

 
หมำยเหตุ  อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรระยะสั้นแต่ละรายวิชา/โมดูล ไม่น้อยกว่า 2 คน 
 
15.  สื่อกำรสอน หรือเครื่องมือ หรืออุปกรณ์ที่ใช้ในกำรอบรม 

15.1 สื่อการสอน ได้แก่ เอกสารประกอบการเรียน และเครื่องฉายภาพ   
15.2 เครื่องมือ ได้แก่ PLC ยี่ห้อ Beckhoff  คอมพิวเตอร์ และสถานีจ าลองเครื่องจักร

อุตสาหกรรม 
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ภำคผนวก ก 
ค าสั่งคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรมที่ 122/2563 เรื่อง แต่งตั้งคณะกรรมการด าเนินโครงการพัฒนา
หรือปรับปรุงหลักสูตรจัดการเรียนรู้เชิงผลิตภาพ (Productive Learning) กิจกรรม พัฒนาหลักสูตร
อบรมทางเทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมผลผลิตในงานอุตสาหกรรม 
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ภำคผนวก ข 
หัวข้อวิชา/เนื้อหาวิชาและจ านวนชั่วโมงท่ีก าหนด 
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หัวข้อวิชา/เนื้อหาวิชาและจ านวนชั่วโมงท่ีก าหนด  

หัวข้อวิชำ/เนื้อหำวิชำ 
จ ำนวนชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ นอกเวลำ 

หมวดที่ 1 (TBH 101) เรื่อง พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมพีแอลซีเบื้องต้น  

1.1 กระบวนการควบคุมในอุตสาหกรรม 
1.2 การควบคุมด้วย PLC หลกัการออกแบบ การเลือกใช้งาน 
1.3 อุปกรณ์ต่าง ๆ ในระบบควบคุม เซนเซอร์ต่าง ๆ รีเลย์ ไทม์
เมอร์ เคาน์เตอร์และอุปกรณ์อ่ืน ๆ 
1.4 พ้ืนฐาน PLC Beckhoff และโปรแกรม TwinCAT  
1.5 เทคนิคการเชื่อมต่อพีแอลซี Beckhoff กับคอมพิวเตอร์ 
1.6 การต่อพีแอลซีกับด้านอินพุตและเอาต์พุต 
1.7 การเขียนโปรแกรมการสั่งงานพ้ืนฐาน 
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หมวดที่ 2 (TBH 102) เรื่อง PLC และเทคนิคการเขียนโปรแกรมแบบ
ล าดับพาร์ทที่หนึ่ง  

2.1 การท างานของ PLC Beckhoff 
2.2 เทคนิคการเขียนโปรแกรม PLC แบบล าดับอย่างมีรูปแบบ 
2.3 การเขียนแบบล าดับ  การเพิ่ม เทคนิคการแทรก 

2 8  8 

  หมวดที่ 3 (TBH 103) เรื่อง PLC และเทคนิคการเขียนโปรแกรมแบบ
ล าดับพาร์ทที่สอง   
3.1 การเขียนแบบล าดับ  การเพิ่ม เทคนิคการแทรก 
3.2 การท างานแบบมีเงื่อนไขตัดสินใจ   การท างานแบบวนรอบ 
3.3 การตรวจสอบความผิดพลาดของระบบ การแจ้งเตือน 
(Alarm) 
3.4 การเขียนโปรแกรมจาก Flow Chart 
3.5 โครงสร้างของโปรแกรมในงานเครื่องจักรกลอัตโนมัติส าหรับ
งานอุตสาหกรรม 
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